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Einfach in der Handhabung, aber sicher und standfest. basic
meistert alle Anforderungen mit Bravour. Das innovative
Stabilitatssystem STS und der Brunner-Klappmechanismus
machen den Auf- und Abbau sowie den Transport zum
Kinderspiel. Dank der robusten Air-Protect-Kante APK und
der hochwertigen Oberflache ist basic besonders langlebig.
Mit seinem geradlinigen Design und drei Gestellvarianten
passt basic in jedes gestalterische Konzept.

Stilvoll und
Uberall passend

Robust und langlebig

Wartungs- und verschlei3freier
Klappmechanismus

Anwenderorientiertes
Design

Reprasentativ flr die Produktserie basic wurde das Modell basic
2955 140x70 cm fiir die nachfolgenden Analysen herangezogen.

Die Standardausstattung des Modells umfasst:

= Tischplatte bestehend aus einer Spantischlerplatte,
beidseitig belegt mit HPL. Tischplattenstarke ca. 30mm.

= ABS-Kante aus schlagzéhem Kunststoff.

= Einsdulengestell aus Stahl, verchromt.

= Zentraler Klappbeschlag aus glasfaserverstarkten Polyamid
und Ausl6setaste aus Stahlblech, pulverbeschichtet.

= Winkelgleiter aus Polyamid.




Unsere Mobel leben von besten Rohstoffen, die wir fr
die Herstellung verwenden. Von ihrer Auswahl bis zum
fertig verarbeiteten Mobel sind uns umweltbewusste
und gesundheitliche Aspekte wichtig. Unsere Sorgfalt
garantiert unseren Kunden mit jedem Mobelstiick einen
sorgenfreien Komfort. Und da wir uns stets verbessern
wollen, erforschen wir kontinuierlich vielversprechende
umweltfreundlichere Alternativen fiir unser Portfolio.

Holzwerkstoffe g %

59,89 %
Spantischlerplatte 12535 52,65

HPL 1724 7,24
Kunststoffe g %
ABS 1109 4,66
0,
Polyamid 851 3,57 8,41 %
Polyurethan 44 0,18
Metalle g %
Stahl 7544 31,69
31,69 %

Gesamt 23807 100,0
Verpackung g %
Inka-Palette 1300 50,27
Karton 1200 46,4
Kunststoffe 86 3,33
Gesamt 2586 100,0

Italien

27 %

Deutschland
73%

N

Alle eingesetzten Materialien sind REACH-konform und
enthalten keine SVHC-Kandidaten tiber 0,1 Massen-%.

Fir die Herstellung der Komponenten werden folgende
Stoffe und Verbindungen nicht verwendet:

= Halogenierte organische Treibmittel
Fluorchlorkohlenwasserstoffe (FCKW),
Teilfluorierte Kohlenwasserstoffe (HFKW),
Teilhalogenierte Fluorchlorkohlenwasserstoffe
(HFCKW)

= Amine auf Anilinbasis

= Polyvinylchloride (PVC)

= Konfliktmineralien (Zinn, Tantal, Wolfram, Gold)

= Polyzyklische aromatische Kohlenwasserstoffe (PAK)

= Per- und Polyfluoralkylsubstanzen (PFAS)

Kunststoffe mit einem Teilgewicht von =50 Gramm
sind Ublicherweise gemaR 1SO 11469 fur das Recycling
gekennzeichnet.

Unsere Lieferkette zeichnet sich durch eine
starke Vernetzung innerhalb Europas aus,
wobei wir hauptséchlich auf regionale und
europadische Partner setzen. Diese kurze
Lieferkette ermdglicht es uns, effizient und
nachhaltig zu agieren, da die Transportwege
minimiert und die Kooperationsbeziehungen
gestarkt werden.

Die Komponenten des basic 2955 werden
in folgenden Landern gefertigt:



GWP total

GWP fossil

GWP biogen

Abbau der Ozonschicht
Versauerung

Smog
Energieverbrauch

Wasserverbrauch

Recycelbarkeit’

99,0

51,1 kg COe

75,5 kg CO,e

- 24,5 kg CO,e
7,27E-07 kg CFC.p e
0,36 mol Hte

0,26 kg NMVOCe
408,0 kWh

0,81 m3e

Die Recycelbarkeit eines Produkts bezieht sich auf
den Anteil, der nach dem Ende seiner Lebensdauer

einem Recyclingprozess zugefiihrt werden kann.

CO,-FuBabdruck’

75,5
511
-24,5
GWP fossil GWP biogen GWP total
Recyclinganteil
23,8

W post-consumer 10,2 %

post-industrial 13,6 %

Der Recyclinganteil gibt den prozentualen Anteil des
Produkts an, der aus bereits recyceltem Material besteht,
bezogen auf das Gesamtgewicht. Es werden zwei Arten von
Rezyklaten unterschieden. Post-Consumer-Rezyklate werden
aus Endverbraucherabfillen gewonnen. Post-Industrial-
Rezyklate hingegen basieren auf Kunststoffabféllen, die bei
der Verarbeitung von Kunststoffen anfallen. Da Post-
Industrial-Rezyklate bei Gewerbetreibenden anfallen, spricht
man alternativ auch von Pre-Consumer-Rezyklaten.



Die nachfolgenden aufgelisteten Zertifizierungen
und Labels sind fiir basic 2955 verfligbar.

Herstellung

Herstellungsort: Rheinau, Deutschland.

= Die Produktionsstatte ist ISO 9001 und ISO 14001
zertifiziert.

= 0% Abfille zur Deponierung

Produkt

TUV schadstoff- & emissionsqgepriift

Emissio

Schadstoffgepriift
RegelméRige
Produkt-

. ®
TUVRheinland

iiberwachung

www.tuv.com
ID 1111260402

Brunner-Produkte kénnen aufgrund verschiedener Merkmale
zu Punkten bei einer Zertifizierung fiir nachhaltige Gebaude,
wie z. B. LEED und WELL, beitragen. Gerne unterstiitzen wir

Sie, wenn Sie weitere Informationen bendtigen.

Material

Blauer Engel

Die verwendete HPL-Beschichtung ist mit dem Blauen
Engel zertifiziert.



WEITERE INFOS &

KONTAKT

Weitere Informationen zu Nachhaltigkeit bei Brunner
finden Sie online unter brunner-group.com

Zum Produktdatenblatt

Unternehmenssitz Deutschland

Brunner GmbH
Im Salmenkopf 10
D - 77866 Rheinau

T+497844 4020
F +4978 44 40 28 00
info@brunner-group.com



